TECHNICKY LIST

MAXX ADHEZNi MUSTEK

Spojovaci mistek na nesavé podklady

Popis vyrobku / charakteristika
Specialné modifikovany spojovaci mlstek na bazi vodné disperze akrylatovych kopolymerl pinény
kifemiCitym piskem pro zajisténi pridrznosti mezi kritickym podkladem a spojovanym prvkem na
nesavych podkladech.

Vlastnosti / vyhody

Podil susiny 63 %

Vyborna zpracovatelnost

Bez sedimentace kfemicitého pisku
Vysoka pfidrznost na hladké povrchy
Zvyseni pfilnavosti naslednych vrstev
Vysoce paropropustny

Bez zapachu

Bila barva

Oblast pouziti

e Prointeriéry i exteriéry

e Pfi pozadavku lepit novou dlazbu na starou

e K vytvoreni kontaktni vrstvy na hladkych plochach jako je gletovany beton, glazované keramické
vyrobky, sklo i umakart

e Jako kontaktni natér na deskové materialy — sadrokartonové, cementovlaknité, OSB a
drevostépkové desky

e Vyrazné zvysi drsnost podkladu a zaruéi tak vyssi pfidrznost lepidel pouzivanych pro lepeni finalni
povrchové Upravy na vyse uvedené podklady

Technické udaje

Zaklad disperze akrylatovych kopolymert plnéna kfemicitym piskem
Barva bila (Cervena na vyzadani)
Objemova hmotnost ~ 1540 kg/m?3
Obsah susiny min. 63 %
pH 7,0-85
Aplikaéni teplota +5/+25 °C
Minimalni teplota tvoreni filmu +5 °C
Rychlost zasychani 1-4 hod.
4 hod. OSB, pfi 20 °C, 55 %
PFidrZznost = 0,15 MPa k OSB desce s adh. mUstkem
Ekvivalentni difuzni tloustka Sd<5 m EN ISO 7783, pro tfidu |
Rychlost pronikani vody v kapal. fazi 0,03 kg/m2.h 05 EN 1062-3 pozadavek w <0,1 kg/m?2.h 05
Soudrznost =15 MPa EN 1542
Redéni nefedi se
Spotieba 0,15-0,2 kg/m?
Vydatnost az 6,5 m?kg
Pridrznost:
mékké dfevo lakované (smrk) = (0,85 MPa bez pfebrouseni laku
tvrdé dfevo lakované (buk-dub) = 1,15 MPa bez pfebrouseni laku
k OSB (po 7 dnech) =(0,28-0,61 MPa v zavislosti na pfebroudeni povrchu a
tfidé OSB
glazovany povrch obkladu (po 48h) = 1,23 MPa (doSlo k rozlomeni obkladu)
mrazuvzdorna dlazba (po 48h) =1,72 MPa (doslo k odtrzeni zkus. teri od 2K
lepidla)
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Spojovaci mistek na nesavé podklady

Omezeni
Neni vhodné pouzivat pfi poklesu teplot pod +5 °C a na prehraté povrchy pod pfimym slune¢nim
zarenim. Nepouzivat na asfaltové a dehtové podklady. Podklad nesmi byt promrzly a ojinény.

Podklad
Podklad musi byt zbaven vSech nedistot — prachu, mastnot, oleju, solnych vykvétl, starych natérli a
jinych nedistot. Musi byt suchy, vyzraly, soudrzny a nepromrznuty.

Pfiprava
Pri praci je nutné zajistit teplotu prostredi a podkladu v rozsahu od +5 °C do +25 °C, ne v8ak za
pfimého intenzivniho sluneéniho svitu. Pro praci potfebujete Stétec nebo valeek. Pfed pouzitim chrarite
okolni plochy proti znecisténi.
MAXX ADHEZNI MUSTEK Ize podle potfeby fedit az do 10 % vodou. Pfi dodate¢ném fedéni hmotu vzdy
dikladné promichame.

Penetrace nesavych podkladu

Penetrovat Ize takfka jakykoliv nesavy podklad jako OSB desky, stary keramicky obklad nebo starou
dlazbu, nesavé teraco, umakart ¢i pevné staré natéry (napf. linkrusta), ale i nemékcéené PVC, kovy a
sklo. Pfed aplikaci dikladné promichejte cely obsah.

Lepici maltu volime podle materialu, ktery je na finalni Gpravu pouzit. V pfipadé keramickych obkladl a
dlazeb je to napf. ISOMAT AK 16 nebo ISOMAT AK 20 apod. MAXX adhezni mustek je mozné pouzit
také jako kontaktni vrstvu pfi lepeni tepelnych izolant( jako je polystyren a mineraini vina na kritické
podklady.

Upozornéni
Nerucime za Skody vzniklé nespravnym pouzitim vyrobku.

Cisténi
Material: ihned vodou.
Ruce: mydlo a voda, reparacni krém na ruce.

Baleni
Plastové lahve 1 |, kanystr 5 a 12 kg.

Skladovatelnost
V originalnim neporuseném obalu. Béhem 1.-12. mésice od data vyroby v rozmezi teplot +5 °C az +30
°C, béhem 13.-24. mésice od data vyroby pfi teplotach od +5 °C do +10 °C. Minimalni skladovatelnost
24 mésicu. Nevystavovat pfimému slune€nimu zafeni. Vyrobek nesmi zmrznout!

Platnost TL €. 44 .
Aktualizovano dne: 19.11.2021 Cislo vydani: 6

Vyrobek v zaruéni dobé odpovida uvedené klasifikaci a vyrobnimu etalonu. Informace a poskytnuté udaje v tomto technickém listé spocivaji
na nasich dlouholetych zkuSenostech, vyzkumu, vyvoji, objektivnim testovani a praktickym pouzivanim daného vyrobku. Predpokladame,
Ze jsou spolehliva a odpovidaji nejnovéjsim poznatkim. Presto firma nemize znat nejriznéjsi pouziti, kde a za jakych podminek bude
vyrobek pouZit ve stavbé, ani znat zamyslené metody aplikace, proto neposkytuje za Zadnych okolnosti zaruku nad ramec uvedenych
informaci, bez predchozi konzultace s technickym oddélenim spolecnosti. VySe uvedené udaje jsou pouze vSeobecné povahy. Kazdy
uZivatel je povinen se presvédcit o vhodnosti pouZiti viastnimi zkouskami.
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